PCT/FROO/02765 

TRAITE Dt ^OPERATION EN MATIERE J BREVETS ' 



Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



PCT 

NOTIFICATION D*ELECTION 

(r6gle61.2clu PCT) 


Oestinataire: 
Commissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

en sa quality d'office 6lu 


Date d'exp6dition (jour/mois/annde) 
30 aout2001 (30.08.01) 


Demande Internationale no 
PCT/FROO/02765 


R6f6rence du dossier du ddposant ou du mandataire 
OF-1218/9 


Date du d^pot international {jour/mois/ann6e) 

05 octobre 2000 (05.10.00) 


Date de priority (jour/mois/annee) 
11 octobre 1999(11.10.99) 


D^posant 

DEMIT, Daniel etc 



1 . L'office ddsigne est avis6 de son election qui a ^t6 faite: 



Xj dans la demande d'examen pr6liminaire international pr6sent6e h Tadministration charg6e de i'examen pr^liminaire 
international le: 

09 avril 2001 (09.04.01 ) 



I I dans une declaration visant une Election ultdrieure d^posee auprds du Bureau international le: 



2. L'election | X[ a ete faite 

I I n*a pas et6 faite 



avant {'expiration d'un d^iai de 19 mois a compter de la date de priorit6 ou, lorsque la rdgle32 s'applique, dans le ddlai vis6 
h la regie 32.2b). 



Bureau international de I'OMPI 
34, chemin des Colombettes 
1211 Gendve 20, Suisse 



no de t6l6copieur: (41-22) 740.14.35 



Fonctionnaire autoris^ 

Antonia MULLER 

no de telephone: {41-22} 338.83.38 



Formula ire PCT/IB/331 (juiMet 1992) 



FR0002765 



PATENT COOPERATION T 



4) 



PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMEftATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
OF-1218/9 


crwD piiDTurD 1 ri/-vvi Notification of Transmittal of International 

FOR FURTHER ACTION preiiminar>' Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 


International application No. 

PCT/FROO/02765 


International filing date (day/month/year) Priority date {day/montlj/year) 

05 October 2000 (05 . 1 0.00) 1 1 October 1 999 ( 1 1 . 1 0.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B62D 65/00 




Applicant / 

ABB BODY IN WHITE 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of . 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


12^ 


II 
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IV 


□ 
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□ 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



emational application No. 

PCT/FROO/02765 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

1^ the international application as originally filed. 

I I the description, pages JjiU , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



I I the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-9 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



I I the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/6-6/6 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



2 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
* — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessar>': 
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■ppbrnational application No. 
INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT PCT/FROO/02765 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) Claims YES 

Claims NO 

Inventive step (IS) Claims YES 

Claims NO 

Industrial applicability (lA) Claims YES 

Claims NO 



2. Citations and explanations 



Form PCT/ IPEA/409 (Box V) (January 1994) 
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i^^ational application No. 
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V, Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 




1 . Statement 

3-9 YES 

NftveltvfN^ Claims 

Claims 1. 2 NO 

3-9 YES 
Inventive step (IS) Claims ^ ^ 

r>i • NO 
Claims ''^^ 

1-9 YF^ 

i«H..ctri«i jippiirahiiitv riA^ Claims 

Claims NO 




2. Citations and explanations 

Reference is made to the following document: 

Dl: EP-A-0 226 212 (BAYERISCHE MOTOREN WERKE AG) 24 
June 1987 (1987-06-24) 

1. The present application does not comply with the 
requirements of PCT Article 33(2), as the subject 
matter of Claims 1 and 2 does not meet the criterion 
of novelty. 

Document Dl (cf. Figure 6A) , which discloses a 
position holding means identical to that of Claim 1, 
describes (the references between parentheses apply 
to that document) : 

""A means for holding in position two parts that are 
to be brought towards each other in at least two 
coplanar end directions of approach (Dl, D2) forming 
an approach angle (15) therebetween, where the 
position holding means comprises at least one male 
vee (25) and one female vee, each provided with 
means for fastening it to one of the parts in such a 
way that each vee is substantially centred on a 
direction parallel to the bisector of the approach 
angle, and the female vee has an inlet portion with 
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^^national application No. 
PCT/FR 00/02765 



an aperture angle (a) no smaller than the approach 
angle, as well as a means (23) for urging the male 
vee against the female vee along said bisector" . 

It is considered that (3 can be 0 (when both 
directions are coaxial and become one) in the prior 
art. Therefore, the subject matter of Claim 1 is 
not novel (PCT Article 33(2)). 

The features of Claim 2 have also already been 
disclosed in document Dl (see Figure 6A) , because 
when (3 = 0 in the prior art, all the a angles are 
greater than the approach angle, meaning that the 
subject matter of Claim 1 is not novel. 

2. As dependent Claims 3-6 are dependent on an 
independent claim which does not comply with the PCT 
requirements, they are not acceptable, at least for 
formal reasons. The same is valid for Claims 7-9, 
which refer to Claims 1-6. 

3. The combination of the features of Claim 3 does not 
appear in the prior art and does not follow 
obviously therefrom. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. Contrary to PCT Rule 5.1(a) (ii), the description 

does not indicate the relevant prior art set out in 
document Dl, and does not cite that document. 



2. Claim 1 should have been drafted in the two-part 

form. However, the features known from document Dl 
should not appear in the characterising portion; 
instead these features must be set out in the 
preamble (PCT Rule 6.3b)). 
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TRAITE DE COi 



RATION EN MATIERE DE BR^^p-S 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou 

du mandataire 

OF-1218/9 


POUR SUITE ^^''^ notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/lSA/220) et, le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


Demande intemationale n° 
PCT/FR 00/02765 


Date du depot international ffour/mo/s/a/inee; 

05/10/2000 


(Date de phorite (la plus ancienne) 
(jour/mois/annee) 

11/10/1999 


Deposant 

ABB BODY IN WHITE 



Le present rapport de recherche intemationale, etabli par radministratlon chargee de la recherche intemationale, esttransmis au 
ddposant conform^ment a I'article 18. Une copie en est transmlse au Bureau international. 

Ce rapport de recherche Internationale comprend 2 feuilles. 

|X| II est aussi accompagn§ d'une copie de chaque document relatif k Tetat de la technique qui y est cit^. 



Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche intemationale a §t4 effectu^e sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 

I I la recherche intemationale a ete effectuee sur la base d'une traduction de la demande Internationale remise a radministration. 

b. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acides amines divulguees dans la demande Internationale (le cas echeant), 
la recherche Internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 
I I contenu dans la demande intemationale, sous forme ecrlte. 

d^posee avec la demande Internationale, sous forme d^chiffrable par ordlnateur. 

remis ult^rieurement a radministration, sous forme Ecrlte. 

remis ulterieurement a I'administratlon, sous forme dechiffrable par ordlnateur. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



La declaration, selon laquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divufgation faite dans la demande telle que d^posee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordlnateur sont Identiques a oelles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

II a ete estime que certaines revendications ne pouvaient pas faire l*objet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d 'unite de I'invention (voir le cadre It). 



4. En ce qui concerne le titre, 

pr] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

I I Le texte a §t4 Etabli par radministration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne I'abrege, 

[Y] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

, — I le texte (reprodult dans le cadre I II) a et6 §tabli par radministration conform6ment a la regie 38.2b). Le deposant peut 

I I presenter des obsen^ations a radministration dans un d^lai d'un mois a compter de la date d'expedition du present rapport 

de recherche intemationale. 

6. La figure des dessins a publier avec I'abrege est la Figure n** 2 



nn suggeree par le deposant. • ["] Aucune des figures 

n'est a publier. 

I I parce que le deposant n'a pas suggere de figure. 

I I parce que cette figure caract^rise mieux I'invention. 



Formulaire PCT/ISA/210 (premiere feuille) (jutllet 1998) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Demaj^^nternatlonale No 

PC^B 00/02765 



A. CLASSEMENT DE L*OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 7 662065/00 



Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois salon la classification nationale et la CIB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation mininnale consult^e (syst^me de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 7 B62D F16B 



Documentation consult6e autre que la docunnentation minimale dans la mesure oil ces documents relfevent des domalnes sur lesquels a port6 la recherche 



Base de donn6es 6lectronique consultee au cours de la recherche internationale (nom de la base de donn6es, et si r6alisable. termes de recherche utilis6s) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cat^gorle ' 



Identification des documents dt^s, avec. le cas ^ch^ant. Pindication des passages pertinents 



no. des revendications vistes 



EP 0 351 377 A (COMAU SPA) 

17 Janvier 1990 (1990-01-17) 

colonne 5, ligne 8 - ligne 56; figures 4,6 

EP 0 226 212 A (BAYERISCHE MOTOREN WERKE 
AG) 24 juin 1987 (1987-06-24) 
colonne 6, ligne 8 - ligne 41; figures 
6A,6B 

G6 1 445 394 A (INDUSTRIAL ACOUSTICS CO) 

11 aoQt 1976 (1976-08-11) 

page 2, ligne 88 - ligne 125; figure 2 



1,7 



1.7 



[ I Voir la 



suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



Les documents de families de brevets sont indiqu^s en annexe 



* Cat6gories sp6ciales de documents cites: 

'A' document d^flnissant I'^tat g6n6ral de la technique, non 

consider^ comme partlculierement pertinent 
'E' document ant^rieur. mais public ^ la date de depot international 

ou apr^s cette date 
'L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 

priority ou cit6 pour d6terminer la date de publication d'une 

autre citation ou pour une ralson sp6ciale (telle qu'mdlqu6e) 

'C document se r6f6rant k une divulgation orale, kun usage, ei 
une exposition ou tous autres moyens 

'P* document pub!l6 avant la date de d6p6t International, mais 
post6rieurement k la date de priorit6 revendiqu^e 



'T' document utt6rieur public aprto la date de d6pdt international ou la 
date de priority et n'appartenenant pas St I'^tat de la 
technique pertinent, mais cit6 pour comprendre le principe 
ou la throne constituent la base de I'invention 

*X* document partlculierement pertinent; rinven tion revendiqu^e ne peut 
6tre consid^r^e comme nouvelle ou comme impllquant une activity 
inventive par rapport au document considers isol^ment 

■Y' document particuli^rement pertinent; I'inven tion revendiqu6e 

ne peut 6tre consid6r6e comme impllquant une activity inventive 
lorsque le document est associ6 ^ un ou plusieurs autres 
docunnents de m&me nature, cette combinalson 6tant 6vidente 
pour une personne du metier 

'&' document qui fait partie de la m&me famille de brevets 



Date k laquelle la recherche internationale a 6t6 effectivement achev^e 



14 decembre 2000 



Date d'exp^itton du present rapport de recherche internationale 



20/12/2000 



Nom et adresse postale de {'administration charge de la recherche internationale 
Office Europ^en des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Riiswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire autoris^ 



FogHa, A 



Formulalre PCT/ISA/210 (deuxi^me feuiile) Guitlet 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Inform^^H^ patent family members 



Intel 



er^^^nal Application No 

00/02765 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



EP 0351377 



17-01-1990 



Patent family 
member(s) 



IT 
AT 
BR 
CA 
DE 
DE 
DE 
ES 
JP 
JP 
SU 
US 



1223690 B 



91939 
8903211 
1313586 
8812396 U 
68907814 D 
68907814 T 
2043103 T 
2055678 A 
2668136 B 
1831417 A 
4905884 A 



T 

A 
A 



Publication 
date 



29- 09- 

15- 08- 
02-01- 

16- 02- 

15- 12- 
02-09- 
04-11- 

16- 12- 

26- 02- 

27- 10- 

30- 07- 
06-03- 



1990 
1993 
1991 
1993 
1988 
1993 
1993 
1993 
1990 
1997 
1993 
1990 



EP 0226212 



24-06-1987 



DE 
DE 



3545449 A 
3668593 D 



25-06-1987 
08-03-1990 



GB 1445394 



11-08-1976 



DE 
FR 
NL 



2341708 A 
2198568 A 
7311759 A 



14-03-1974 
29-03-1974 
04-03-1974 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 
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RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERN aV i O^AL ' 

(article 36 et regie 70 du PCT) 



Rdf^rence du dossier du d^posant ou du 
mandataire 

OF-1218/9 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER pr^iiminaire international (formulaire PCT/IPEA/416) 


Demande Internationale n° 
PCT/FROO/02765 


Date du d^pot international (jour/mois/ann^e) 
05/10/2000 


Date de priority (jour/mois/ann^e) 
11/10/1999 


Classification internationaie des brevets (CIB) ou k la fois classification nattonale et CIB 
B62D65/00 


D^posant 

ABB BODY IN WHITE 



1. Le present rapport d'examen preiiminaire international, ^tabli par radministaratlon charg6e de I'exannen pr^llminaire 
international, est transmis au deposant confornnement a Tarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la pr^sente feuiile de couverture. 

□ II est acconnpagne dANNEXES, c'est-a-dire de feullles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
6t6 modifi6es et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
radministration chargee de Texamen preiiminaire international (voir la r^gle 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 



1 




Base du rapport 


II 


□ 


Priorite 


III 


□ 


Absence de formulation d'oplnion quant k la nouveaut^, I'activit^ inventive et la possibility 
d'application industrielle 


IV 


□ 


Absence d'unlte de I'invention 


V 




Declaration motiv^e selon Tarticle 35(2) quant k la nouveaute, I'activit^ inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications k I'appui de cette declaration 


VI 


□ 


Certains documents cit^s 


VII 




Irreguiarltes dans la demande Internationale 


VIII 


□ 


Observations relatives k la demande internationaie 



Date de presentation de la demande d'examen preiiminaire 
Internationale 

09/04/2001 


Date d'ach^vement du present rapport 
21.01.2002 


Nom et adresse postale de ('administration chargee de 
I'examen preiiminaire international: 

^ Office europ6en des brevets 
D-80298 Munich 

T6I. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Fonctionnaire auto rise /S3»^«J5>v 

Cipriano, P (C I) 
N° de t6l6phone +49 89 2399 7227 >-.,swo^ 



Formulaire PCT/I PEA/409 (feuiile de couverture) Qanvier 1994) 



RAPPORT D'EXAMEN . 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n^ PCT/FROO/02765 



I. Base du rapp rt 

1 . En ce qui concerne les el 'merits de la demande internatlonale (tes feuilles de remplacement qui ont 4t6 remises 
a i'office recepteur en reponse k une invitation faite conformSment k i'article 14 sont consider6es dans ie present 
rapport comme "initiaiement d4posees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elies ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 1 7)): 

Description, pages: 

1-11 version initiate 

Revendications, N"": 

1-9 version initlale 

Dessins, feuilles: 

1/6-6/6 version initlale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les Elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de I'administration ou 
lui ont 6X6 remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a 6X6 d^pos^e, sauf indication contraire 
donn^e sous ce point. 

Ces elements ^talent k la disposition de I'administration ou lui ont 6X6 remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internatlonale (selon la regie 23.1(b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen pr§liminaire Internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines dlvulgu^es dans la demande 
Internationale (Ie cas §ch^ant), I'examen pr^liminaire internatlonale a ^t^ affectum sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrlte. 

□ d^pos§ avec la demande Internationale, sous forme d^chiffrable par ordlnateur. 

□ remis ult6rieurement k I'administration, sous forme 6crite. 

□ remis ult6rieurement a Tadministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle Ie listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a 6X6 foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les infomnations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont rdentiques ^ 
celles du listages des sequences Presents par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feuiile 1) (juillet 1998) 
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Demande internationale PCT/FROO/02765 



□ de la description, pages : 

□ des revendlcations, : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a 6t6 formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6t§ consid6r6es 
comme altant au-del^ de I'expos^ de I'invention tel qu'il a ete depose, comme ii est Indique ci-apr^s (r^gle 

70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annex^e au present rapport) 



6. Observations complementaires, le cas ^chdant : 



V. Declaration motlvee selon {'article 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la posslbilit' 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oul : Revendications 3-9 

Non : Revendications 1 , 2 

Activite inventive Oui : Revendications 3-9 

Non : Revendications 

Possibility d'application industrielle Oui : Revendications 1 -9 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande internationale 

Les irr§gularit§s suivantes, concemant la fomne ou le contenu de la demande internationale, ont ete constat^es : 
voir feuille separee 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feuille 2) Guillet 1998) 




RAPPORT D'EXAMEMP Demande IntemlBPrale PCT/FROO/02765 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



II est fait reference au document suivant: 



D1 : EP-A-0 226 21 2 (BAYERISCHE MOTOREN WERKE AG) 24 juin 1 987 
(1987-06-24) 



Concernant le point V 

Declaration motlvee selon rarticle 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventiv t 
la possibilite d'application industrielle; citations at explications a Tappui de c tt 
declaration 

1. La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans I'article 33(2) 
PCT, I'objet des revendications 1 et 2 n'etant pas conforme au critere de nouveaute, 

Le document D1 (cf. figure 6A), qui divulgue un moyen de maintien en position 
identique au de la revendication 1, decrit un (les references entre parentheses 
s'appliquent a ce document): 

"Moyen de maintien en position de deux pieces destinees a etre approchees Tune 
de I'autre selon au moins deux directions extremes d'accostage (Dl, D2) copianaires 
formant entre elles un angle d'accostage (B), ou le moyen de maintien en position 
comprend tf une part au moins un ve male (25) et un ve femelle pourvus chacun de 
moyens de sa fixation a une des pieces de telle maniere que chaque ve soit centre 
sensiblement sur une direction parallele a la bissectrice de Tangle d'accostage et le 
ve femelle possedant une portion d'entree ayant un angle d'ouverture (a) au moins 
egal a Tangle d'accostage, et d'autre part, un moyen (23) pour appliquer le ve male 
centre le ve femelle selon ladite bissectrice." 

On considere que p peut etre 0 (quand les deux directions sont coaxiales et 
deviennent une seule) dans Tetat de la technique, done Tobjet de la revendication 1 
non est nouveau (art. 33(2) PCT). 

Les caracteristiques de la revendication 2 sont aussi deja divulgues dans le 
document D1 (voire figure 6A) car avec p=0 dans Tetat de la technique tous les 
angles a sont superieurs a Tangle d'accostage, done on ne peut pas considerer 
Tobjet de cette revendication comme nouveau. 
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2. Comme les revendications dependants 3 a 6 dependent d'une revendication 
independante qui ne remplit pas les conditions du traite PCT, elles sont, au moins 
par raisons fomneles, non acceptables. Le meme est valable pour les revendications 
7 a 9 qui ont une reference a les revendications 1-6. 

4. La combinaison des caracteristiques de la revendication 3 n'est pas comprise dans 
I'etat de la technique et n'en decoule pas de maniere evidente. 

Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande Internationale 

4. Contrairement a ce qu'exige la regie 5.1 a) ii) PCT, la description n'indique pas Tetat 
de la technique anterieure pertinent expose dans le document D1 et ne cite pas ce 
document. 

5. La revendication 1 devait etre redigee en deux parties. Toutefois, les caracteristiques 
connus du document D1 ne devraient pas figurer dans la partie caracterisante, par 
centre cettes caracteristiques doivent etre enoncees dans le preambule (regie 6.3 
b) PCT). 
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MEANS FOR HOLDING TWO PIECES IN POSITION RELATIVE TO EACH 
OTHER 

The present invention relates to means for holding 
two pieces in position for fixing them together. Such 
position-holding means can be used/ for example, to 
interlock two tools, or a tool and a tool support. 
In assembly lines for motor vehicle bodywork, 
"Subassemblies (such as the subframe, the sides of the 
body, the rear panel, ...) are put into position relative 
to one another and relative to welding robots. Since 
bodywork pieces are naturally deformable when subjected 
to stresses, the tooling used for making bodywork of 
determined and reproducible shape performs two functions: 
firstly it constitutes reinforcement for each of the 
deformable subassemblies so as to stiffen them, and 
secondly it constitutes a stable interface providing 
accurate positioning in a fixed frame of reference 
defined relative to the welding robots. 

In a recently developed method of building motor 
vehicle bodies, the step of assembling the bodywork 
includes a stage of putting two body sides and a rear 
panel into place and hoJjdi-ng---4ih^ in position in the 
frame of reference of the assembly station b y means of 
two parallel side t ools eac h co-operating with one of the 
sides of the body and by means of a transverse tool co- 
operating with the rear panel, the three tools being 
connected to one another and to the frame of reference of 
the assembly station in such a manner that the transverse 
tool is placed and held in said frame of reference in a 
position that is precise and locked, and in such a manner 
that it forms a spacing and bracing tool for the two 
tools that are parallel in a direction perpendicular 
thereto . 

Depending on the type of body to be assembled, it is 
necessary either for the rear panel to be put into place 
initially so that the sides of the body can then come up 
on either side thereof, or else for the sides of the body 



to be put into place initially so that the rear panel can 
then be fitted over the corresponding ends thereof- In 
addition, in order to increase productivity, it can be 
advantageous for the three tools to be capable of 
engaging or disengaging mutually relative to one another 
simultaneously so as to save time. Unfortunately, known 
means for holding two pieces in position relative to each 
other allow for only one direction in which said pieces 
can be engaged relative to each other such that 
incorporating such means in the above-described assembly 
station for interconnecting the tools would require the 
tools to be put into place successively at least to some 
extent and in a predetermined order. That limits the 
flexibility and the maximum productivity of the method. 

The invention proposes means that are simple for 
holding two pieces in position while enabling the pieces 
to be brought towards each other in at least two extreme 
coplanar docking directions that form a docking angle 
between them. 

According to the invention, the position-holding 
means comprises firstly at least a male and a female V 
each provided with means for fixing to a respective one 
of the pieces so that each V is centered substantially on 
a direction parallel to the bisector of the docking 
angle, the female V possessing an inlet portion having an 
aperture angle not less than the docking angle, and 
secondly means for pressing the male V against the female 
V along said bisector. 

Thus, each V provides a function of guiding and/or 
recentering the other V during the stage in which the two 
pieces are approaching each other, thus enabling the axes 
of the Vs to be brought into alignment, and a function of 
statically positioning the other V once the pieces have 
approached each other and are held in position by the 
means pressing the Vs against each other. 

According to a first particular characteristic, the 
Vs have aperture angles that are substantially equal and 
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greater than the docking about and, more particularly, 
for a docking angle of about 90^, the aperture angles of 
the Vs are equal to about 120°. Since the aperture angle 
of the Vs is greater than the docking angle, 
5 uncertainties in the relative positioning of the Vs prior 
to coming into contact are of no consequence. This is 
particularly advantageous when the pieces are put into 
place by standard robots of medium positioning accuracy. 

According to a second particular characteristic, the 
10 female V possesses an end portion having an aperture 

angle substantially equal to the aperture angle of the 
male V which is not less than the docking angle, and the 
aperture angle of the inlet portion of the female V is 

'•-ssr 

3 greater than the aperture angle of the end portion 

15 thereof and, more particularly, for a docking angle 
•y substantially equal to 90°, the aperture angle of the 

i^""^ male V and of the end portion of the female V is 

substantially equal to 90°, and the aperture angle of th^ 
Q inlet portion of the female V is substantially equal to 

;5 20 120°. 

=.p In a particular embodiment, the means for pressing 

:;r! the Vs together comprise a peg projecting from the male V 

symmetrically relative thereto so as to be inserted into 
an elongate slot formed in the female V and having a 

25 major axis contained in the plane of the docking 

direction, at least one jaw being movably mounted on the 
peg to be actuated between an active position in which it 
forms an abutment for a rear face of the female V facing 
away from the male V, and an inactive position in which 

30 it is retracted and allows the peg to pass freely through 
the slot of the female V. The structure of the position- 
holding means is thus compact and relatively simple. 

The present invention also provides apparatus for 
assembling bodywork, the apparatus comprising two side 

35 tools for supporting the body sides, a tool extending 

transversely relative to said two side tools, and means 
presenting one of the above-specified characteristics for 



4 



holding the side tools and the transverse tool in 
position relative to one another, the transverse tool 
having at least two Vs disposed symmetrically about a 
longitudinal axis of the bodywork and designed to co- 
operate with corresponding Vs fixed to the side tools. 

Other characteristics and advantages of the 
invention will appear on reading the following 
description of particular, non-limiting embodiments of 
the invention. 

Reference is made to the accompanying drawings, in 
which: 

- Figure 1 is a diagrammatic perspective view of 
apparatus in accordance with the invention for assembling 
vehicle bodywork; 

- Figure 2 is a fragmentary plan view showing a 
first mode of bringing together tools of the apparatus of 
the invention; 

- Figure 3 is a view analogous to Figure 2 showing .a 
second mode of bringing the tools together; 

- Figure 4 is a perspective view of means for 
holding two tools in position, the means being shown 
while they are being brought together; 

- Figure 5 is a fragmentary section through two 
tools held in position relative to each other; 

- Figures 6 and 7 are a face view and a side view of 
a variant embodiment of the male V of the apparatus of 
the invention; and 

- Figures 8 and 9 are views analogous to Figures 6 
and 7 showing the corresponding variant embodiment of the 
female V. 

The apparatus of the invention is for use in 
assembling vehicle bodywork comprising a subframe 1 of 
the vehicle body, two body sides 2, and a rear panel 3. 

With reference to Figure 1, the assembly apparatus 
comprises a fixed structure 10 possessing an X, Y, Z 
frame of reference. A support for the subframe 1 of the 
motor vehicle body can be brought into this structure in 




such a manner that the longitudinal axis 1 ' of the 
subframe 1 is parallel to the X direction. The means for 
bringing this support into the structure and putting it 
into position in the frame of reference are known in 
5 themselves and they are not shown. By way of example, 

the support can be constituted by a pallet which travels 
on a conveyor passing through the structure 10 along the 
X direction, with lifting means being provided in the 
structure to separate the pallet from the conveyor and 

10 put it into a reference position in the X, Y, Z frame. 

The assembly apparatus comprises a transverse tool 
for co-operating with the panel 3 and two side tools for 
co-operating with the body sides 2. 

The transverse tool is symbolized as a frame 11 

15 extending transversely to the direction X and suitable 
for being coupled to the structure 10 via support studs 
12, for example. In this case, the studs 12 co-operate 
with the frame 11 via four fixing points which enable the 
frame 11 to be held completely stationary in the 

20 structure 10 both in translation relative to the 

directions X, Y, and Z and in rotation about them. In 
this case, the frame 11 is fitted on one of its faces 
with gripping and handling means for use by a robot 13 
handling the frame. On its other face, the frame 11 

25 possesses clamps for co-operating with the panel 3. 

The side tools are symbolized as frames 14 extending 
parallel to the Z direction and supported by the 
structure 10 via studs 15 which serve to fix the 
positions of the frames in the Z direction. Each frame 

30 14 is fitted on one of its faces with gripping and 

handling means for engaging a robot 16 that handles it, 
and on its other face with clamps for co-operating with 
the corresponding body side 2 . 

The rear upright 17 of each frame 14 is connected to 

35 the frame 11 via position-holding means given overall 
reference 18 for holding the frames 14 in a vertical 
position that is spaced and braced by the frame 11, and 



also for fixing the frames 14 in position along the X 
direction. In analogous manner, provision can be made 
for the frames 14 to constitute elements for locking the 
frame 11 in the X and Z directions, with the frame 11 co- 
operating directly with the structure 10 solely via a 
stud that prevents it from moving in the Y direction 
(e.g. by a Z-axis pilot). 

The position-holding means 18 are arranged to enable 
the frame 11 to dock with each of the frames 14 in a 
direction Dl parallel to the Y direction and to enable 
the frames 14 to dock with the frame 11 in a direction D2 
parallel to the X direction (see Figures 2 and 3) . These 
two docking directions are coplanar and between them they 
form a docking angle p which in this case is equal to 
90®. The position-holding means also serve to enable the 
tools to dock in directions that are intermediate between 
the extreme directions Dl and D2 . 

With reference also to Figure 4, each position- 
holding means 18 comprises a male V 19 and a female V 20 
having an aperture angle a of about 120*^. The aperture 
angle a of the Vs is not less than the docking angle and 
is preferably greater than it. 

The transverse tool is associated with two male Vs 
19 disposed symmetrically about the axis 1' so that each 
co-operates with a respective one of the side tools. 
Each male V 19 is secured to the frame 11 in such a 
manner as to be centered on a direction parallel to the 
bisector of the docking angle, i.e. specifically the 
bisector b of the aperture angle a forms an angle of 45° 
with the X and Y directions and extends in a plane 
parallel to the plane containing said X and Y directions. 

Each of the female Vs 2 0 is secured to one end of an 
arm 21, itself secured to the rear upright 17 of the 
corresponding frame 14 so as to form an angle of 4 5*^ 
relative to the X and Y directions. Like the male Vs 19, 
the female Vs 2 0 are mounted in such a manner as to be 
centered on a direction parallel to the bisector of the 




docking angle, i.e., in this case, the bisector b of the 
aperture angle a of a female V forms an angle of about 
45° with the X and Y directions and is coplanar 
therewith. An elongate slot 22 having a major axis 22' 
5 contained in the plane of the docking directions is 
formed transversely in each female V 20. 

Each position-holding means 18 also includes means 
for pressing the male V 19 against the female V 20 along 
the bisector of the docking angle P and the bisector b of 

10 the aperture angles a. 

This means comprises a peg 23 projecting from the 
male V 19 along the bisector b, symmetrically about the 
bisector, and parallel to the bisector of the docking 
angle. Two jaws 24 are movably mounted on the peg 23 to 

15 be actuated in conventional manner by a control rod 25 
(formed by the rod of an actuator that is not shown) to 
move between an active position in which they project 
laterally from the peg 23 (Figure 5) and an inactive 
position in which they are retracted into the peg 23 

20 (Figure 4) . 

In operation, the frames 11 and 14 and the 
corresponding bodywork elements 3 and 2 can be caused to 
co-operate at the time when the frames 11 and 14 are put 
into place in the structure 10 of the station, the panel 

25 3, the subframe 1, and the body side 2 previously put 

into place in the structure of the apparatus then being 
preassembled . The clamps of the frames 11 and 14 can 
also constitute means for coupling the frame 11, 14 with 
the corresponding bodywork elements 3, 2 that are put 

30 into operation outside the assembly line, in which case 
the frame 11, 14 constitutes a kind of pallet for 
transporting the corresponding bodywork element 3, 2 and 
the robot 13, 16 serves to put the pallet into place in 
the apparatus . 

35 In a first mode of docking the tools together as 

shown in Figure 2 and corresponding to bodywork of a type 
in which the body sides 2 are brought up to the panel 3, 




the frame 11 is put into place in the structure 10 before 
the frames 14, and these frames are subsequently brought 
up to the frame 11 along the direction Dl parallel to the 
Y direction. 

5 In a second docking mode shown in Figure 3 and 

corresponding to bodywork of a type in which the panel 3 
is brought up against the rear ends of the body sides 2, 
the frames 14 are put into place in the structure 10 
before the frame 11, which frame is then brought up to 
10 the frames 14 along the direction D2 parallel to the X 
direction. 

In a third docking mode, the frames 11 and 14 are 
moved towards one another simultaneously. 
^ During the docking stage, the peg 2 3 of each means 

:U 15 18 is inserted into the slot 22 of the corresponding 

W female V 20 and moved along the slot until the male V 19 

i:1 is received in the female V 20. The jaws 24 are moved 

Id into their active positions so that they bear against the 

rear face 26 of the female V 20 in which the male V 19 is 

□ 2 0 engaged, thereby applying traction force on the male V 19 
;£ which is pressed against the female V 20 in a direction 

'5 parallel to the bisector b of the aperture angle a of the 

□ Vs (see Figure 5) , thus forming an abutment for the rear 
face 26- It will be observed that the aperture angle a 

25 of the Vs and the materials used for making the Vs (in 
this case steel) are determined in such a manner as to 
enable the contacting faces of each V to slide over one 
another during the stages of docking the Vs and pressing 
them one against another. The angle between the normal 

30 to these faces and the direction in which the force 

pressing the Vs against one another is applied is thus 
greater than the friction angle of the materials used for 
making the Vs . 

The rear portions of the body sides 2 and the panel 

35 3 are thus accurately positioned relative to the subframe 
1 and this is done in a manner that is very rigid using 
means that are simple and lightweight. 




The portions of the frames 14 remote from the 
uprights 17 are not prevented from moving in the Y 
direction. They can thus be moved towards each other by 
exerting a force in the Y direction on said front 
5 portions. Extensions (not shown) parallel to the Y 

direction and secured to the frames 14 constitute means 
enabling them to press against each other, thereby 
limiting the extent to which they can be moved towards 
each other and enabling them to be connected together. 
10 Thereafter, the subframe 1, the body sides 2, and 

the rear panel 3 are connected together or additional 
connections are made between them by spot-welding using 
robots that are not shown. Roof panels and cross -members 

□ (not shown) can be put into place between the body sides 

15 in the same station or in a following station. This can 

'"•"4 be done merely by placing the roof structure, i.e. the 

roof panel and the cross-members, between the cant rails 

13 (top portions) of the body sides 2 by means of a frame- . 

like member, and then moving the body sides towards each 

p 2 0 other and thus against the roof structure, after which 

"F welding can be performed . 

i'n In a variant shown in Figures 6 to 9, each female V 

20 has an inlet portion 20.1 with an aperture angle al 
equal to 120° and an end portion 20.2 with an aperture 
25 angle a2 equal to the docking angle P, i.e. 90°. 

Each male V 19 has an aperture angle a equal to the 
docking angle P and to the aperture angle a2 , i.e. 90° in 
this case. 

The inlet portion 20.1 of the female V 20 thus 
30 performs a dynamic guidance function on the male V 19 

during the docking stage, while the end portion 20.2 of 
the female V 20 serves essentially to perform the 
function of positioning the male V 19 during active 
positioning by means of the jaws 24. 
3 5 It should be observed that the male V 19 has two 

opposite transverse parallel faces 27 and that the female 
V has two transverse parallel faces 28 facing each other 




on either side of the slot 22. When the Vs are mounted 
on the corresponding tools, the faces 2 7 and 2 8 are 
perpendicular to the Z direction such that when the male 
V 19 is pressed against the female V 20 the faces 28 
bracket the faces 27 so as to prevent the male and female 
Vs from moving relative to each other in the Z direction. 
This serves to provide relative positioning of the tools 
in the Z direction. 

Naturally, the invention is not limited to the 
embodiment described and various embodiments can be 
provided without going beyond the ambit of the invention 
as defined by the claims. 

In particular, the position-holding means can 
include additional male and female Vs for providing 
relative positioning of the tools in the Z direction, or 
the male and females Vs can have conical portions. 

In addition, different aperture angles can be used 
for the Vs, such angles being determined in particular as 
a function of the magnitude of the docking angle. 

It is also possible to provide for the transverse 
tool of the assembly apparatus not to co-operate with any 
bodywork element and to perform solely the function of 
spacing and bracing the side tools. 

Finally, the position-holding means of the invention 
is not limited to the application described relating to 
the assembly apparatus, and can be employed for holding 
in position any type of piece that is being handled, in 
particular pieces that are handled by robots in order to 
be moved towards each other along two extreme docking 
directions . 



CLAIMS 

1/ Means for holding two pieces in position that ^xe to 
be moved towards each other along at least two Extreme 
coplanar docking directions (Dl, D2) that f orn/a docking 
angle (p) between them, the position-holdinq/means being 
characterized in that it comprises firstly/at least a 
male and a female V (19, 20) each provid^ with means for 
fixing to a respective one of the piecefe so that each V 
is centered substantially on a direct/on parallel to the 
bisector of the docking angle, the female V possessing an 
inlet portion (20.1) having an aperture angle (al, a) not 
less than the docking angle, and/secondly means (23, 24) 
for pressing the male V againsfcr the female V along said 
bisector. / 

2/ Position-holding means ^according to claim 1, 
characterized in that ther Vs (19, 20) have aperture 
angles (a) that are substantially equal and greater than, 
the docking angle (P) y/ 

3/ Posit ion-holdin^^means according to claim 2, 
characterized in tnat for a docking angle (P) of about 
90°, the aperturaT angles (a) of the Vs (19, 20) are equal 
to about 120° . / 

4/ Position-holding means according to claim 1, 
characterized in that the female V (2 0) possesses an end 
portion (2c/. 2) having an aperture angle (a2) 
substantiaflly equal to the aperture angle of the male V 
(19) whi/h is not less than the docking angle (p) , and in 
that th/ aperture angle (al) of the inlet portion (20.1) 
of the/female V is greater than the aperture angle (a2) 
of thi^ end portion (20.2) thereof. 

5/ Position-holding means according to claim 4, 
characterized in that, for a docking angle (p) 
s/bstantially equal to 90°, the aperture angle (a2) of 
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the male V and of the end portion (20.2) of the yfemale V 
(20) is substantially equal to 90°, and the aperture 
angle (al) of the inlet portion (20.1) of the/female V 
(20) is substantially equal to 120°. 



6/ Position-holding means according to anw one of claims 
1 to 5, characterized in that the means fior pressing the 
Vs together comprise a peg (23) project^g from the male 

V (19) symmetrically relative thereto do as to be 

10 inserted into an elongate slot (22) farmed in the female 

V (20) and having a major axis cont^ned in the plane of 
the docking direction, at least one/ jaw (24) being 
movably mounted on the peg (23) tor be actuated between an 
active position in which it form^ an abutment for a rear 

15 face (26) of the female V facinc/ away from the male V, 
and an inactive position in wh^h it is retracted and 
allows the peg to pass freely /through the slot of the 
female V. 



20 7/ Apparatus for assembling bodywork, the apparatus 

comprising two side tools /(14) supporting body sides (2) 
and a tool (11) extending^ transversely relative to the 
two side tools, the appa^ratus being characterized in that 
it comprises means (18)/ according to any preceding claim 

2 5 for holding the side tools and the transverse tool in 
position relative to lone, another, the transverse tool 
having at least two /vs (19) disposed symmetrically about 
a longitudinal axisr of the bodywork and designed to co- 
operate with corrg/feponding Vs (20) fixed to the side 

30 tools. 
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8/ Apparatus ac/cording to claim 7, as dependent on claim 
3 or claim 5 , /characterized in that the bisector (b) of 
the aperture/angles (a) of the Vs (19, 20) forms an angle 
of about 4 5/ with the longitudinal axis of the bodywork. 
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(57) Abstract: The invention relates to a nieans for holding in position two pieces that are to be brought towards each other according 
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assembling parts of a car body which incorporates the inventive means. 
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Moyen de maintien en . position de deux pieces 
I'une par rapport a I'autre, 

La presente invention concerne un moyen de maintien 
en position de deux pieces destinees a etre fixees I'une a 
1' autre. Un tel moyen de maintien en position est par 
exemple utilisable pour realiser un inter-verrouillage de 
5 deux outils, ou d'un outil et d'un support d'outil. 

Dans les lignes d' assemblage de carrosseries 
d' automobiles/ on assure la mise en geometrie des sous- 
ensembles (tels que le soubassement, les cotes de caisse, 
la jupe arriere...) les uns par rapport aux autres et par 
10 rapport aux robots de soudures. Les pieces de carrosserie 
etant par nature deformables lorsqu'elles sont soumises a 
des contraintes, les outillages utilises pour realiser une 
carrosserie de geometrie determinee et reproductible ont 
une double fonction : d'abord constituer une armature pour 
15 chacun des sous-ensembles deformables afin de les 
rigidifier et ensuite constituer une interface stable 
permettant une mise en position precise dans un referentiel 
fixe qui est celui des robots de soudure. 

Dans un precede de realisation de carrosseries 
20 automobiles recemment mis au point, 1 ' etape d' assemblage de 
la carrosserie comprend une phase de mise en place et de 
maintien en position de deux cotes de caisse et d'une jupe 
arriere dans le repere d'un poste d' assemblage au moyen de 
deux outils lateraux paralleles cooperant chacun avec un 
25 cote de caisse et d*un outil transversal cooperant avec la 
jupe arriere, les trois outils etant lies les uns aux 
autres et au referentiel du poste d' assemblage de maniere 
que 1' outil transversal soit place, et maintenu dans une 
position precise et verrouillee dans ce repere et qu'il 
30 forme un outil d ' entr etoisement et de cont reventement pour 
les deux outils paralleles dans une direction 
perpendicuiaire a ceux-ci. 

Selon le type de carrosserie a assembler, il est 
necessaire soit que la jupe arriere soit prealablement mise 
35 en place pour que les cotes de caisse puissent ensuite 
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venir encadrer celle-ci/ soit que les c6t6s de caisse 
soient prealablement mis en place pour que la jupe arriere 
puisse venir ensuite coiffer les extremites correspondantes 
de ceux-ci. En outre/ dans un souci d' augmentation de la 
5 productivite, il peut etre interessant que les trois outils 
puissent s' engager mutuellement ou se degager les uns des 
autres de maniere simultanee permettant ainsi un gain de 
temps. Or, les moyens connus de maintien en position de 
deux pieces I'une par rapport a 1' autre n'autorisent qu'une 
10 seule direction d' engagement relatif desdites pieces de 
sorte que leur incorporation au poste d' assemblage precite 
pour relier les outils obligerait une mise en place des 
outils au moins partiellement successive et dans un ordre 
predetermine. Ceci limiterait la flexibilite et la 
15 productivite maximale du procede. 

Par 1' invention, on propose un moyen simple de 
maintien en position de deux pieces permettant une approche 
des pieces I'une de 1' autre selon au moins deux directions 
extremes d'accostage copla'naires formant entre elles un 
20 angle d' accostage . . 

Selon reinvention, le moyen de maintien en position 
comprend d'une part au moins un ve male et un ve femelle 
pourvus chacun de moyens de sa fixation a une des pieces de 
telle maniere que chaque ve soit centre sensiblement sur 
25 une direction parallele a la bissectrice de 1' angle 
d* accostage et le ve femelle possedant une portion d' entree 
ayant un angle d'ouverture au moins egal a 1' angle 
d' accostage, et d* autre part, un moyen pour appliquer le ve 
male centre le ve femelle selon une direction parallele a 
30 ladite bissectrice. 

Ainsi, chaque ve assure une fonction de 
guidage / recentrage de 1' autre ve durant la phase 
d' approche des deux pieces I'une vers 1' autre qui permet un 
alignement des axes des ves et une fonction de 
35 positionnement statique de 1' autre ve une fois les pieces 
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approchees et maintenues en position par le moyen 
appliquant les ves I'un contre 1' autre, 

Selon une premiere caracteristique particuliere, 
les ves ont des angles d'ouverture sensiblement egaux qui 
5 sont superieurs a 1' angle d'accostage et, plus 
particulierement pour un angle d'accostage d' environ 90°/ 
les angles d'ouverture des ves sont egaux a environ 120°, 
Les ves ayant un angle d'ouverture superieur a 1* angle 
d'accostage, on s'affranchit des incertitudes du 
10 posit ionnement relatif des ves prealablement a leur mise en 
contact. Ceci est particulierement interessant lorsque les 
pieces sont mises en place par des robots standards ayant 
une precision de positionnement moyenne . 

Selon une deuxieme caracteristique particuliere, le 
15 ve femelle possede une portion de fond ayant un angle 
d'ouverture sensiblement egal a 1' angle d'ouverture du ve 
male qui est au moins egal a 1' angle d'accostage et 1' angle 
d'ouverture de la portion d' entree du ve femelle est 
superieur a 1' angle d'ouverture de la portion de fond de 
20 celui-ci, plus particulierement pour un angle d'accostage 
sensiblement egal a 90'°, 1' angle d'ouverture du ve male et 
de la portion de fond du ve femelle est sensiblement egal a 
90° et 1' angle d'ouverture de la portion d' entree du ve 
femelle est sensiblement egal a 120°. 
25 Selon un mode de realisation particulier, le moyen 

pour appliquer les ves I'un contre 1' autre comprend un pion 
s'etendant en saillie du ve male symetriquement par rapport 
a celui-ci pour etre introduit dans une lumiere allongee 
menagee dans le ve femelle et de grand axe contenu dans le 
30 plan des directions d'accostage, au moins une machoire 
etant montee mobile sur le pion pour etre actionnee entre 
une position active dans laquelle elle forme une butee pour 
une face arri^re du ve femelle opposee au ve male et une 
position inactive dans laquelle elle est escamotee et 
35 permet le passage libre du pion dans la lumiere du ve 
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femelle. Le moyen de maintien en position a ainsi une 
structure compacte et relativement simple. 

La presente invention a egalement pour objet un 
dispositif d' assemblage d'une carrosserie, le dispositif 
5 comportant deux outils lateraux de support de cotes de 
caisse, un outil transversal a ces deux outils lateraux, et 
des moyens presentant I'une des caracteristiques precitees 
pour maintenir en position les uns par rapport aux autres 
les outils lateraux et 1' outil transversal, 1' outil 
10 transversal comportant au moins deux ves symetriques par 
rapport a un axe longitudinal de la carrosserie et destines 
a cooperer avec des ves correspondants fixes sur les outils 
lateraux. 

D' autres caracteristiques et avantages de 
15 1' invention ressortiront a la lecture de la description qui 
suit de modes de realisation particuliers non limitatifs de 
1' invention. 

II sera fait reference aux dessins annexes, parmi 
lesquels : 

20 - la figure 1- est une vue schematique en 

perspective d'un dispositif d' assemblage de carrosseries de 
vfehicules conforme a 1 'invention/ 

- la figure 2 est une vue partielle de dessus 
illustrant un premier mode d'approche mutuelle des outils 

25 du dispositif conforme a 1' invention, 

- la figure 3 est une vue analogue a la figure 2 
montrant un deuxieme mode d'approche mutuelle des outils, 

- la figure 4 est une vue en perspective d'un moyen 
de maintien en position de deux outils en cours d'approche, 

30 - la figure 5 est une vue partielle en coupe de 

deux outils maintenus en position I'un par rapport a 
1 ' autre, 

- les figures 6 et 7 sont des vues de face et de 
cote d'une variante de realisation du ve male du dispositif 

35 de 1" invention. 
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- les figures 8 et 9 sont des vues analogues aux 
figures 6 et 7 de la variante de realisation correspondante 
du ve femelle. 

Le dispositif conforme a 1' invention est destine a 
5 1" assemblage de carrosseries de vehicules comportant un 
soubassement 1 de la caisse du vehicule, deux cotes de 
caisse 2 et une jupe arriere 3, 

En reference a la figure 1, le dispositif 
d* assemblage comprend un bati fixe 10 qui possede un repere 
10 X, Y, Z. Dans ce bati, on peut apporter un support pour le 
soubassement 1 de la caisse du vehicule automobile de 
maniere que 1 ' axe longitudinal 1' du soubassement 1 soit 
parallele a la direction X. Les moyens pour apporter ce 
support et le mettre en position dans le repere sont connus 
15 en eux-memes et ne sont pas representes. Ce support peut 
par exemple etre constitue par une palette qui circule au 
moyen d'un convoyeur traversant le bati 10 le long de la 
direction X, des moyens d' elevation etant prevus dans le 
bati pour desolidariser la palette du convoyeur et la 
20 mettre en reference dans' le repere X, Y, Z. 

Le dispositif d' assemblage comprend un outil 
transversal destine a cooperer avec la jupe 3 et deux 
outils lateraux destines a cooperer avec les cotes de 
caisse 2. 

25 L' outil transversal est symbolise sous la forme d'un 

cadre 11 transversal a la direction X et susceptible d'etre 
attele au bati 10 par 1 ' intermediaire par exemple de plots 
de support 12. Les plots 12 cooperent ici avec le cadre 11 
par quatre points de fixation qui permettent d' assurer une 

30 immobilisation complete du cadre 11 dans le bati 10 tant en 
translation le long des directions X, Y, Z qu'en rotation 
autour. de celles-ci. Le cadre 11 est ici equipe sur 1 * une de 
ses faces, de moyens de prehension et de manipulation pour 
un robot 13 de sa manutention. Sur son autre face, le cadre 

35 11 possede des pinces pour cooperer avec la jupe 3. 
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Les outils lateraux sont symbolises sous la forme de 
cadres 14 qui sont paralleles a la direction Z et reposent 
sur le bati 10 par des plots 15, ce qui fixe leur position 
dans la direction Z. Chaque cadre 14 est equipe sur I'une de 
5 ses faces de moyens de prehension et de manipulation pour un 
robot 16 de sa manutention et sur son autre face de pinces 
pour coop§rer avec le cote de caisse 2 correspondant • 

Le montant arriere 17 de chaque cadre 14 est relie 
au cadre 11 par 1 ' intermediaire d'un moyen de maintien en 
10 position generalement designe en 18 pour maintenir les 
cadres 14 dans une position verticale entretoisee et 
contreventee par le cadre 11 et fixer egalement les cadres 
14 dans leur position le long de la direction X. De maniere 
analogue, on peut prevoir que les cadres 14 constituent les 
15 elements de blocage en X et Z du cadre 11 qui lui ne 
cooper erait directement avec le bati 10 que par un plot 
1' immobilisant en Y (par exemple par un pilote d*axe Z).. 

Les moyens de maintien en position 18 sont agences 
pour permettre un accostage du cadre 11 par chacun des 
20 cadres 14 selon une direction Dl parallele a la direction Y 
et un accostage des cadres 14 par le cadre 11 selon une 
direction D2 parall4le a la direction X (voir les figures 2 
et 3) . Ces deux directions d* accostage sont coplanaires et 
forment entre elles un angle d' accostage ft ici egal a 90''. 
25 Les moyens de maintien en position permettent egalement un 
accostage des outils selon des directions intermediaires 
entre les directions extremes Dl et D2 . 

En reference egalement a la figure 4, chaque moyen 
de maintien en position 18 comprend un ve male 19 et un ve 
30 femelle 20 ayant un angle d'ouverture a de 120"" environ. 

L'angle d'ouverture a des ves est au moins egal a I'angle 
d*accostage et de preference superieur a celui-ci. 

L'outil transversal est associe a deux ves males 19 
disposes symetriquement par rapport a I'axe 1' pour cooperer 
3 5 chacun avec un outil lateral. Chaque ve male 19 est 
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solidaire du cadre 11 de telle maniere qu'il soit centre sur 
une direction parallele a la bissectrice de 1* angle 
d'accostage/ c'est-a-dire qu'en I'espece la bissectrice b de 
1' angle d'ouverture a forme un angle de 45° avec les 
5 directions X et Y et s'etend dans un plan parallele au plan 
contenant lesdites directions X et Y. 

Les ves femelles 20 sont solidaires d'une extremite 
d'un bras 21 lui-meme solidaire du moritant arriere 17 du 
cadre 14 concerne pour former un angle de 4 5° par rapport 
10 aux directions X et Y. Les ves femelles 20 sont montes comme 
les ves males 19 de maniere a etre centres sur une direction 
parallele a la bissectrice de 1' angle d'accostage, c'est-a- 
dire qu'en 1' occurrence la bissectrice b de 1' angle 
d'ouverture a du ve femelle forme un angle de 45° environ 
15 avec les directions X et Y et est copianaire a celles-ci. 

Une lumiere allongee 22 ayant un grand axe 22' contenu dans 
le plan des directions d'accostage est menagee 
transversal ement dans chaqiie ve femelle 20. 

Chaque moyen de maihtien en position 18 comprend en 
20 outre un moyen pour appiiquer le ve male 19 centre le ve 
femelle 20 selon la bissectrice de 1' angle d'accostage P et 
la bissectrice b des angles d'ouverture a. 

Ge moyen comprend un pion 2 3 s'etendant en saillie 
du ve male 19 le long de la bissectrice b symetriquement par 
25 rapport a celui-ci et parallelement a la bissectrice de 
1' angle d'accostage. Deux machoires 24 sont montees mobiles 
sur le pion 23 pour etre actionnees de fagon connue en elle- 
meme par une tige de commande 25 (formee par la tige d'un 
verin non represents) entre une position active dans 
30 laquelle elles s'etendent en saillie lateralement par 
rapport au pion 23 (figure 5) et une position inactive dans 
laquelle elles sont escamotees dans le pion 23 (figure 4) . 

En fonctionnement, la cooperation entre les cadres 
11 et 14 et 1' element de carrosserie 3, 2 correspondant peut 
35 se faire au moment ou on met en place les cadres 11 et 14 
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dans le bati du poste 10, la jupe 3, le soubassement 1 et 
les cotes de caisse 2 prealablement mis en place dans le 
bati du dispositif etant alors pre-assembles . Les pinces des 
cadres 11 et 14 peuvent aussi constituer des moyens 
5 d'attelage du cadre 11, 14 et de 1' element de carrosserie 3, 
2 correspondants mis en oeuvre k I'exterieur de la ligne 
d' assemblage, le cadre 11, 14 constituant alors une sorte de 
palette de transport de 1' element de carrosserie 3, 2 
correspondant que le robot 13, 16 vient mettre en place dans 
10 le dispositif- 

Dans un premier mode d'accostage mutuel des outils 
represents a la figure 2 et correspondant a un type de 
carrosserie dans lequel les cotes de caisse 2 viennent 
encadrer la jupe 3, le cadre 11 est mis en place sur le bati 
15 10 avant les cadres 14, lesquels sont ensuite approches du 
cadre 11 selon la direction Dl parallele a la direction Y. 

Dans un deuxieme mode d'accostage represente .a la 
figure 3 et correspondant"^ a un type de carrosserie dans 
lequel la jupe 3 vient cprffer les extremites arriere des 
20 cotes de caisse 2, les cadres 14 sont mis en place dans le 
bati 10 avant le cadre 11, lequel est ensuite approche des 
cadres 14 selon la direction D2 parallele a la direction X. 

Dans un troisieme mode d'accostage, les cadres 11 et 
14 sont approches les uns des autres simultanement . 
25 Lors de la phase d'accostage, le pion 23 de chaque 

moyen 18 est introduit dans la lumiere 22 du ve femelle 20 
correspondant et se deplace le long de celle-ci jusqu'a ce 
que le ve male 19 soit regu dans le ve femelle 20. La mise 
en position active des machoires 24 est commandee de sorte 
30 que celles-ci prenant appui sur la face arriere 2 6 du ve 
femelle 20 opposee au ve male 19 provoquent un effort de 
traction sur le ve male 19 qui est applique contre le ve 
femelle 20 selon une direction parallele a la bissectrice b 
de 1' angle d'ouverture a des ves (voir la figure 5) et 
35 forment alors une butee pour la face arriere 26. On notera 
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que 1' angle d'ouverture a des ves et les materiaux utilises 
pour realiser ceux-ci (ici de I'acier) sont determines pour 
permettre un glissement des faces de chaque ve en contact 
lors des phases d'accostage et d' application des ves I'un 
5 contre 1' autre. La normale a ces faces et la direction de 
1' effort d' application des ves l'\in contre 1' autre forment 
ainsi un angle superieur a 1' angle de frottement des 
materiaux utilises pour realiser les ves* 

Les parties arriere des cotes de caisse 2 et la jupe 

10 3 sont de la sorte parfaitement mises en position par 
rapport au soubassement 1 et ce, de maniere tres rigide 
grace a des moyens simples et legers. 

La partie des cadres 14 opposee aux montants 17, 
n'est pas immobilisee en Y. On peut done les rapprocher I'un 

15 de 1' autre en exergant un effort selon la direction Y sur 
cette partie avant. Des extensions non representees ici/ 
paralleles a la direction Y, solidaires des cadres 14, 
constituent des moyens d'appui mutuels de ceux-ci limitant 
leur rapprochement et permettant leur liaison. 

20 On precede alors* a la liaison ou au complement de 

liaison du soubassement 1, des cotes de caisse 2 et de la 
jupe 3 par soudage par points au moyen de robots non 
representes. La mise en place de panneaux de toit et de 
traverses non representes entre les cotes de caisse peut 

25 etre realisee dans le meme poste ou dans un poste suivant . 

Pour ce faire, il suffit de placer la structure de pavilion, 
c'est-a-dire le panneau de toit et des traverses entre les 
brancards (partie superieure) des cotes de caisse 2 au moyen 
d'un chassis du genre cadre, de rapprocher les cotes de 

30 caisse I'un vers 1 ' autre done contre la structure de toit et 
de souder . 

En variante, conformement aux figures 6a 9, chaque 
ve femelle 20 comprend une portion d' entree 20.1 ayant un 
angle d'ouverture al egal a 120*" et une portion de fond 20.2 
35 ayant un angle d'ouverture ol2 egal a 1' angle d'accostage (5, 
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soit 90^. 

Chaque ve male 19 a un angle d'ouverture a egal a 
I'angle d'accostage p et a I'angle d'ouverture cx2, soit 90° 
en I'espece. 

5 La portion d' entree 20.1 du ve femelle 20 exerce 

ainsi une fonction de guidage dynamique du ve male 19 lors 
de la phase d'accostage tandis que la portion de fond 20.2 
du ve femelle 20 assure essentiellement une fonction de 
positionnement du ve male 19 lors de la mise en position 
10 active des machoires 24. 

On remarque que le ve male 19 comprend deux faces 
paralleles transversales 27 opposees et que le ve femelle 
comporte deux faces paralleles transversales 28 s'etendant 
en regard de part et d' autre de la lijimiere 22. Lorsque les 
15 ves sent montes sur les outils correspondants, les faces 27 
et 28 sont perpendiculaires a la direction Z de telle 
maniere que, quand le ve male 19 est applique contre le ve 
femelle 20, les faces 2^8 encadrent les faces 27 pour 
iramobiliser le ve male et ie ve femelle I'un par rapport a 
20 1' autre, dans la direction Z. Un positionnement relatif des 
outils selon la direction Z est ainsi realise. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee au mode 
de realisation decrit et on peut y apporter des variantes 
de realisation sans sortir du cadre de 1' invention tel que 
25 defini par les revendications . 

En particulier, les moyens de maintien en position 
peuvent comprendre des ves male et femelle additionnels 
pour assurer un positionnement relatif des outils selon la 
direction Z, ou les ves male et femelle peuvent comprendre 
30 des portions coniques. 

En outre, d' autres angles d'ouverture des ves 
peuvent etre utilises, determines notamment en fonction de 
la valeur de I'angle d'accostage. 

On peut egalement prevoir que I'outil transversal 
35 du dispositif d' assemblage ne coopere pas avec un element 
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de carrosserie et n' assure que la fonction d' entretoisement 
et de contreventement des outils lateraux^ 

Enfiri/ le moyen de maintien en position conforme a 
1' invention n'est pas limits a 1' application decrite 
5 relative au dispositif d' assemblage mais peut etre employe 
pour le maintien en position de tout type de pieces 
manipulees en particulier par des robots pour etre 
approchees selon deux directions extremes d'accostage. 
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REVENDICATIQNS 

1. Moyen de maintien en position de deux pieces 
destinees a etre approchees I'une de 1* autre selon au moins 

5 deux directions extremes d'accostage (Dl, D2) coplanaires 
formant entre elles un angle d'accostage (fi) , caracterise 
en ce que le moyen de maintien en position comprend d'une 
part au moins un ve male (19) et un ve femelle (20) pourvus 
chacun de moyens de sa fixation a une des pieces de telle 

10 raaniere que chaque ve soit centre sensiblement sur une 
direction parallele a la bissectrice de 1' angle d'accostage 
et le ve femelle possedant une portion d' entree (20.1) 
ayant un angle d'ouverture (al, a) au moins egal a 1' angle 
d'accostage, et d'autre part, un moyen (23, 24) pour 

15 appliquer le ve male centre le ve femelle selon ladite 
bissectrice. 

2. Moyen de maintien en position selon. la 
revendication 1, caracterifee en ce que les ves (19/ 20) ont 
des angles d'ouverture /a) sensiblement egaux qui sont 

20 superieurs a I'angle d'accostage (li) • 

3. Moyen de maintien en position selon la 
revendication 2, caracterise en ce que, pour un angle 
d'accostage (fi) d' environ 90**, les angles d'ouverture (a) 
des ves (19, 20) sont egaux a environ 120®. 

25 4. Moyen de . maintien en position selon la 

revendication 1, caracterise en ce que le ve femelle (20) 
possede une portion de fond (20.2) ayant un angle 
d'ouverture (a2) sensiblement egal a 1' angle d'ouverture du 
ve male (19) qui est au moins egal a 1' angle d'accostage 

30 ((5), et en ce que 1 ' angle d'ouverture (al) de la portion 
d' entree (20.1) du ve femelle est superieur a 1' angle 
d'ouverture (a2) de la portion de fond (20.2) de celui-ci. 

5. Moyen de maintien en position selon la 
revendication 4, caracterise en ce que, pour un angle 

35 d'accostage (p) sensiblement egal a 90°, 1' angle 
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d'ouverture {a2) du ve male et de la portion de fond (20,2) 
du ve feinelle (20) est sensiblement egal a 90*^ et 1' angle 
d'ouverture (al) de la portion d' entree (20,1) du ve 
femelle (20) est sensiblement egal a 120**. 
5 6. Moyen de maintien en position selon I'une 

quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que 
le moyen pour appliquer comprend un pion (23) s'etendant en 
saillie du ve male (19) symetriquement par rapport a celui- 
ci pour etre introduit dans une lumiere allongee (22) 

10 menagee dans le v§ femelle (20) et de grand axe contenu 
dans le plan des directions d'accostage/ au moins une 
machoire (24) etant montee mobile sur le pion (23) pour 
etre actionnee entre une position active dans laquelle elle 
forme une butee pour une face arriere (26) du ve femelle 

15 opposee au ve male et une position inactive dans laquelle 
elle est escamotee et permet le passage libre du pion dans 
la liomiere du ve femelle* 

7. Dispositif d' assemblage d'une carrosserie/ 
comportant deux outils lateiraux (14) de support de cotes de 

20 caisse (2) et un outil .transversal (11) a ces deux outils 
lateraux/ caracterise en ce que le dispositif comprend des 
moyens (18) conformes a I'une quelconque des revendications 
precedentes pour maintenir en position les uns par rapport 
aux autres les outils lateraux et 1' outil transversal, 

25 1' outil transversal comportant au moins deux ves (19) 
disposes symetriquement par rapport a un axe longitudinal 
de la carrosserie et destines a cooperer avec des ves (20) 
correspondants fixes sur les outils lateraux. 

8. Dispositif selon la revendication 7 prise en 
30 dependance de la revendication 3 ou 5, caracterise en ce 

que la bissectrice (b) des angles d'ouverture (a) des ves 
(19, 20) forme avec 1 ' axe longitudinal de la carrosserie un 
angle d' environ 45°. 

9. Dispositif selon la revendication 7 ou la 
35 revendication 8, caracterise en ce que les ves solidaires 
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de I'outil transversal (11) sont des ves males (19) et les 
ves solidaires des outils lateraux (14) sont des ves 
femelles (20) . 
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